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Description 



La presente invention concerne une ligne de recon- 
naissance par lecture optique et de traitement, destinee 
aux produits d'edition ou imprimes tels que journaux, 
revues, livres et autres publications. Cette invention inte- 
resse les entreprises de messageries de presse. les 
entreprises editrices et/ou distributrices de livres et les 
editeurs de publications, ainsi que les depositaires et les 
groupements de drffuseurs dans le domaine de la 
presse. 

Un probleme particulier, rencontre dans le domaine 
de I'edition et de la presse. consiste a collecter. trier et 
comptabiliser les produits invendus. qull s'agisse de 
revues, magazines, journaux, livres... Le plus souvent, 
le tri des invendus s'effectue encore de facon tradition- 
nelle. entierement manuelle. les produits etant reconnus 
visuellement d'apres leur couverture ou selon leur 
numero de code. 

Comme on le concoit aisement, ces method es 
manuelles restent lentes et peuvent comporter des 
erreurs dldentification, de comptage et de destination. 

On a deja effectue des tentatives d'automatisation. 
pour la reconnaissance et le traitement des produits 
d'edition ou imprimes. A ce sujet. il peut etre fait refe- 
rence au document EP-A-0300545. qui correspond au 
preambule de la revendication 1. Ce document decrit 
une installation de reconnaissance et de triage pour pro- 
duits d'edition, utilisant des moyens dldentification opti- 
que associes a un ordinateur. A un poste de chargement, 
les publications a traiter sont pos6es. une a une. sur un 
convoyeur sur le trajet duquel est place le dispositif de 
reconnaissance. Les imprimes sont ainsi orientes selec- 
tivement par des volets pivotants. vers trois autres con- 
voyeurs perpendiculaires au premier, qui recoivent 
respectivement les objets non identifies, les publications 
a retourner a I'editeur et les produits a detruire, le con- 
voyeur qui recoit les objets non identifies passant devant 
un poste de reconnaissance "manuer. 

Dans cette installation connue, la reconnaissance 
des revues ou autres imprimes s'effectue par des 
moyens Video", impliquant le balayage et r analyse 
d'une image etendue et complexe, constituee par la page 
de couverture de chaque produit cf edition. Un tel sys- 
teme est complexe. coOteux. et contraignant dans son 
exploitation : 

- ' D'une part, les produits d'edition a identifier doivent 
etre positionnes et guides avec precision sur le con- 
voyeur, pour passer dans I'axe de visee des came- 
ras video. 

D'autre part, il est indispensable d'effectuer des 
reglages et adaptations preliminaires du systeme. 
pour chaque type de publication a identifier, done 
pour chaque titre de revue, de maniere a remettre a 
jour Talgorithme de reconnaissance optique, cha- 
que fois que des zones plus ou moins claires a 
reconnaltre change rrt d'emplacement. ce qui est en 



pratique tres frequent sur les pages de couverture 
des periodiques. 

Par ailleurs, les produits a identifier avancant ici sur 
5 un convoyeur unique a vitesse constante. il convient de 
poser individuellement ces produits sur le convoyeur en 
respect ant des espacements suffisants entre les pro- 
duits consecutifs. ce qui constrtue pour les operateurs 
une contrainte supplementaire. 
10 Dans ('ensemble, nnstallation connue possede done 
un rendement limite, lie a des contraintes importantes. 

La presente invention vise a eviter ces inconve- 
nients. done a fburnir. pour la reconnaissance et le trai- 
tement des produits d'edition ou imprim6s. une 
is installation pourvue de moyens techniques simples, rapi- 
des. fiaWes et mieux adapt es aux produits concernes. 
de maniere a en augmenter la cadence tout en reduisant 
les contraintes d t exploitation. 

A cet effet. Tinvention a pour objet une ligne de 
20 reconnaissance et de traitement pour produits d'edition 
ou imprimes. du genre comprenant de ramont vers Taval 
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un poste de reception etde chargement des produits 
a identifier et traiter, 
au moins un convoyeur. 

sur le trajet du convoyeur. un dispositif de lecture 
optique, 

des moyens cforientation selective de ces produits 
vers au moins deux voies de sortie distinctes, et 
un ensemble de contrOle qui compare les donnees 
fournies par le dispositif de lecture optique avec des 
donnees memorisees. pour identifier et comptabili- 
ser les produits. et pour commander les moyens 
cforientation de ces produits en fonction de leur 
identification et de la destination qui leur est affec- 
tee, 



cette installation etant caracterisee en ce qull est prevu 
40 un ensemble de convcyeurs disposes les uns a la suite 
des autres. ayantdes vitesses drfferentes et croissantes, 
le convoyeur le plus lent etant a ramont et le convoyeur 
le plus rapide etant a raval. et en ce que le dispositif de 
lecture optique. place au-dessus de I'ensemble de con- 
45 voyeurs, est un dispositif de lecture optique des codes a 
barres portes par les produits deposes et avancant sur 
ces convcyeurs. 

Ainsi, au poste de reception et de chargement, les 
publications sont deposees manuellement sur le premier 
so convoyeur, leurs codes a barres se situant sur leur face 
superieure visible. La croissance progressive des vites- 
ses des convoyeurs provoque respacement des publica- 
tions, necessaire a la lecture eff iciente de leurs codes a 
barres et a leur orientation vers deux ou plusieurs voies 
55 de sortie distinctes. Le lecture optique permetdldentifier. 
chaque publication par son code a barres, en combinai- 
son avec les moyens de contrflle reali sables avantageu- 
sement sous la forme d'un micro-ordinateur. Vers 
rextremite aval de la ligne. les publications peuvent ainsi 
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etre dirigees s6lectivement sur trois voies distinctes, 
recevant par exemple respectivement les publications a 
trier, les publications a d6truire et les publications dont 
le code a barres est illisible ou non reconnu. 

On obtient done, grace a llnvention, un systeme qui s 
peut traiter des publications tres diverses par leur nature, 
leur format et leur poids, a une tres grande vrtesse, par 
exemple de I'ordre de 4000 exempl aires a Itieure. en 
identif iant chaque publication ou en constatant eventuel- 
lement qu'une publication n'est pas identif iable, en effec- to 
tuant un comptage physique des produits d'edrtion, et en 
realisant un prMriage en fonction ^informations memo- 
rises definissant le statut {par exemple : a trier ou a 
detruire) de chaque publication. La vitesse progressrve- 
ment croissante des convoyeurs contribue a 1'augmen- is 
tation des cadences, en permettant aux operateurs de 
deposer les publications sur le premier convoyeur tres 
pres les unes des autres, 6ventuellement en contact les 
unes avec les autres, et dans nlmporte quelle orienta- 
tion, done de facon aleatoire, la seule obligation etant de 20 
laisser les codes a barres visibles. A ce sujet on notera 
que ('invention utilise un seut element de reconnaissance 
standardise et universel, a savoir le code a barres, qui 
est parfaitement def ini a I'avance pour une publication 
donnee, selon une table de correspondance pour 25 
laquelle une simple mise a jour est necessaire dans 
['exploitation au cours du temps. Dans I'ensemble, on 
obtient done une installation dont le rendement et I'ergo- 
nomie sont ameliores, tout en simplifiant et en allegeant 
la tache des operateurs charges d'alimenter I'installa- 30 
tion, la seule contrainte imposee a ces operateurs etant 
d'assurer la visibility du code a barres par le dispositif de 
lecture optique. = 

En plus du pre-triage physique des produits d'edi- 
tion, le systeme propose permet d'6tablir des statisti- 35 
ques, par depositaire et generates, concernant ces 
produits, permettant des contr6les plus rigoureux et une 
gestion plus rationnelle. La fiabilrte de cette comptabili- 
sation (seul moyen de connattre avec exactitude lesverv 
tes pour chaque parution) devrait ainsi permettre a 40 
I'expioitant du systeme d'obtenir des editeurs davantage 
d'autorisations de destruction des invendus et, par con- 
sequent, de diminuer les coOts de tri et de stockage de 
ceux-ci. L'identificationdes iotsdlnvendus provenantde 
chaque depositaire. identifiables par des plaques de 45 
separation codees. permet de plus un contrfile effectif 
des declarations fournies par les depositaires, concer- 
nant le nombre dlnvendus, ce contrWe pouvant etre suivi 
d'une action aupres des deposttaires defaillants. 

Vers I'extr6mit6 aval de la ligne, les moyens d'orien- so 
tation des produits vers au moins deux voies de sortie 
distinctes comprennent. selon une forme de rdalisation 
particuliere de llnvention, au moins un convoyeur mont6 
p'rvotant et apte a slncliner. sous la commande des 
moyens de contrflle precit6s. pour delivrer un produit sur ss 
un receptacle situ6 a un niveau inferieur. Le receptacle 
associ6 a un convoyeur inclinable est par exemple un 
transporter, oriente perpendiculairement a la ligne de 
convoyeurs et servant a Tevacuation des produits tels 



que les invendus a detruire. II peut s'agtr aussi d'un bac, 
recevant par exemple les produits n'ayant pu etre iden- 
tifies automatiquement. ce bac se situant a un poste de 
travail ou se tient un operateur prepose a la lecture opti- 
que "manuelle" des codes a barres de ces produits, au 
moyen d*un pistolet de lecture. 

De toute fagon, rinverttion sera mieux comprise, et 
d'autres caracteristiques seront mises en evidence, a 
I'aide de la description qui suit, en reference ajj dessin 
schematique annex6 representant a titre d'exemple non 
lim'rtatif. une forme d'execution de cette ligne de recon- 
naissance et de traitement pour produits d'edition ou 
imprimes : 



Figure 1 est une vue en plan par dessus d'une ligne 

conforme a la presente invention ; 

Figure 2 est une vue de cote de la ligne de figure 1 ; 

Figures 3 et 4 sort des vues de cote partielles, a 

echelle agrandie, montrarrt certains details de cette 

ligne. 

Les figures 1 et 2 montrent, dans son ensemble, une 
ligne de reconnaissance et de traitement pour produits 
d'6dition ou imprimes. La ligne comprend notamment un 
ensemble de convoyeurs 1 a 7, tous du genre tapis sans 
fin. qui sont disposes les uns a la suite des autres. selon 
une direction horizontale ou legerement inclinee. 

En amont du premier convoyeur 1 est disposee une 
table 8. constHuant un poste de reception et de charge- 
ment des produits 9 a identifier et a Uarter. A ce poste, 
un ou plusieurs operateurs poserrt manuellement et uni- 
tairement les produits 9 sur le premier convoyeur 1 , en 
veillant a ce que leurs codes a barres dldentification 
soient apparents et en 6vitant tout chevauchement de 
ces produits 9. 

Les convoyeurs successes 1.2.3 etc... possedent 
des vitesses differentes les unes des autres, qui sont 
croissantes de I'amont vers I'aval done dans le sens 
d'avance F des produits 9. En se ref 6rant aussi a laf igure 
3. tous ces convoyeurs 1 a 7 peuvent etre entralnes a 
partir d'un moto-r6ducteur 10 commun, par I'interme- 
diaire d'organes de transmission 11 tels que chatnes 
sans fin ou courroies crantees sans fin, dont I'agence- 
ment permet d'obtenir les vitesses croissantes souhai- 
tees. Ces vitesses croissantes ont pour effet de separer 
et d'ecarter les uns des autres les produits 9. d'une 
maniere suffisante pour permettre leur detection et leur 
identification individuelle. et leur orientation selective 
vers plusieurs voies de sortie. 

Au-dessus d'un convoyeur intermediaire 4 est dis- 
pose un appareil lecteur de codes a barres 1 2 a plusieurs 
cellules, notamment un lecteur optique "laser, porte par 
un chassis-support 13. En amont du lecteur de codes a 
barres 1 2 est encore dispose, au-dessus du meme con- 
voyeur interm6diaire 4. un detecteur a cellules photoe- 
lectriques 14. qui est porte par des montants lateraux 1 5 
et est apte a detecter le bord ant6rieur ou post6rieur d'un 
produit 9 arrrvant sous le lecteur de codes a barres 12. 
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En coop6ration avec un micrc-ordinateur 16 pro- 
gramme de fa9on appropriee. le lecteur de codes a bar- 
res 12 lit et analyse le code a barres de chaque produit 
9, et la direction de tri de ce produit 9 est determined en 
fonction de son identification (ou non-identification) et de 
donnees memorisees dans des fichiers informatiques. 
Dans Papplication particuliere ici constderee, trois direc- 
tions de tri sort prevues. a savoir : produits identif ies a 
trier, produits identifies a d&ruire. et produits non-iden- 
frfies c'est-a-dire dont le code a barres est illisible ou 
inconnu. 

A cet effet. ravant-dernier convoyeur 6 et I'arrtepe- 
nultieme 5 sort. Pun et I'autre. montes pivotants par leur 
extremite amort et sort ainsi susceptibies de slncliner. 
leur extremite aval s'abaissant Selon un mode de reali- 
sation particulier et comme le montre la figure 4. chacun 
des convoyeurs 5 et 6 comporte une commande dlncli- 
naison, constitute d'un moteur 17 associe a un reduc- 
teur. et d'un dispositif a bielle 18 et manivelle 19. 
I'ensembie etant mis en action par un contacteur electri- 
que statique non represents, lui-meme pilote a partir du 
traitement informatique dans le micrc-ordinateur 16 et 
de la detection de passage des produits 9 (detecteur 1 4), 
avec des temporisations appropriees. 

Dans le cas d'un produit 9 identif ie et a trier, les deux 
convoyeurs 5 et 6 sort maintenus horizortaux Le produit 
9 parviert ainsi jusqu'au dernier convoyeur 7. qui le deli- 
vre f inalement sur une table de reception 20 des produits 
a trier. A partir de la, le tri des produits s'effectue manuel- 
lement ou de facon automatique. et selon un nombre de 
directions plus ou moins grand. 

Dans le cas d'un produit 9 identifie mais a detruire, 
I'avant-dernier convoyeur 6 s r mcline et le produit 9 est 
ainsi dirige sur un transporteur 21 . perpendiculaire aux 
convoyeurs 1 a 7 et situ6 a un niveau inf erieur. Le trans- 
porteur 21 sert a evacuer les produits a detruire. 

Dans le cas d'un produit 9 non identifie, c'est I'ante- 
penultieme convoyeur 5 qui slncline. et le produit 9 est 
ainsi dirige dans un bac recepteur 22. A cet endroit, un 
operateur peut proc6der a une lecture ."manuelle" des 
codes a barres des produits non identifies, au moyen 
d un pistolet de lecture 23. 

Dans I'exemple d'implantation illustre par la figure 1 . 
une ligne de tri manuel est encore prevue pour des pro- 
duits d'edition groupes en paquets. Cette ligne com- 
prend un transporteur a rouleaux 24. horizontal ou 
legeremert incline, parallele aux convoyeurs 1 a 7. Les 
paquets de jburnaux ou revues sort deposes manuelle- 
ment a I'extremite amort du transporteur a rouleaux 24, 
et a rextremite aval, ces paquets sort repris manuelle- 
ment et distribues vers la direction "a trier" materialis6e 
par une table de reception 25, ou vers la direction "a 
detruire" materialisee par le transporteur 21 precite. Ce 
tri est effectue a I'aide du pistolet de lecture 23 deja men- 
tionne, qui est ainsi commun a deux fonctions. un affi- 
cheur indiquant la direction de tri des la saisie du code 
a barres d'un paquet 

Bien entendu, Ton ne s'6loignerait pas du cadre de 
rinvention en modifiart le nombre des convoyeurs. ou 



ieurs moyens d 1 ertraTnemert et de commande d r mclinai- 
son qui sort remplacaWes par tous equivalerts. ou 
encore le nombre des voies de sortie vers iesquelles 
sort oriertes les produits cTedition ou imprimes. ces pro- 
5 duits pouvant bien entendu etre de toute nature : livres. 
revues, journaux et autres publications, de toutes sortes. 
a parution quotidienne ou periodique. ou a edition uni- 
que, de tout format et de toute epaisseur. Enfin. le 
domaine d'application de rinvention n'est pas limite au 
10 tri des "invendus". qui represerte seulemert un cas par- 
ticulier d'utilisation. 



Revendications 

1 . Ligne de reconnaissance et de tra'rtemert pour pro- 
duits d'edition ou imprimes, comprenant de ramort 
vers I'aval : 

- un poste (8) de reception et de chargement des 
produits (9) a identifier et traiter, 

au moins un convoyeur (1 a 7). 
sur le trajet du convoyeur, un dispositif de lec- 
ture optique (12). 

- des moyens (5,6,7,17.18.19) d'orientation 
selective de ces produits (9) vers au moins deux 
voies de sortie distinctes (20,21 ,22), et 

- un ensemble de corrtrole (16) qui compare les 
donnees fournies par ,e dispositif de lecture 
optique (12) avec des donnees memorisees. 
pour identifier et comptabiliser les produits (9). 
et pour commander les moyens d'orientation 
(5,6,7.17.18.19) de ces produits en fonction de 
leur identification et de la destination qui leur est 
affectee, 

gg rflgtArifiSe enceau' il est prevu un ensem- 
ble de convoyeurs (1 a 7) disposes les uns a la suite 
des autres. ayant des vitesses differertes et crois- 
sarrtes, le convoyeur (1) le plus lent 6tart a ramort 
et le convoyeur (7) le plus rapide etant a I'aval, et en 
ce que le dispositif de lecture optique (1 2). place au- 
dessus de rensembte de convoyeurs (1 a 7). est un 
dispositif de lecture optique (1 2) des codes a barres 
portes par les produits (9) deposes et avancant sur 
45 ces convoyeurs (1 a 7). 

2. Ligne de reconnaissance et de traitemert pour pro- 
duits d'edition ou imprimes. selon la revendication 
1. caracteris6e en ce que sort prevues trois voies 

so de sortie distinctes (20.21 ,22). recevant respective- 
mert. dans le cas du traitemert des invendus, les 
produits (9) a trier, les produits a deWire et les pro- 
duits dont le code a barres est illisible ou non 
reconnu. 

55 

3. Ligne de reconnaissance et de traitemert pour pro- 
duits d'edition ou imprimes, selon la revendication 1 
ou 2, caracterisee en ce que le dispositif de lecture 
optique (12) des codes a barres portes par les pro- 
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duits (9) est dispose au-dessus d'un convoyeur 
intermediate (4) et est associe a un detecteur pho- 
to6lectrique (14), dispose en amont et apte a detec- 
ter I'arrivee du bord anterieur ou posterieur d f un 
produit (9). 

4. Ugne de reconnaissance et de traitement pour pro- 
duits d'6dition ou imprimes, selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 3. caracterisee en ce que les 
moyens d'orierrtation des produits (9) vers au moins 
deux voies de sortie distinctes comprennent au 
moins un convoyeur (5,6) monte pivotant et apte a 
slncliner, sous la command e des moyens de con- 
trole (16) pr6cit6s. pour delivrer un produit sur un 
receptacle (21 ,22) situe a un niveau irrf erieur. 

5. Ligne de reconnaissance et de traitement pour pro- 
duits d'6dition ou imprimes, selon la revendication 
4, caracterisee en ce que chaque convoyeur inclina- 
ble (5,6) est mont6 pivotant par son extr6mit6 amont, 
son extremite aval etant apte a etre abaiss6e au 
moyen d'une commande dlnclinaison constitu6e 
d'un moteur (17) associe a un r6ducteur, et d'un dis- 
posal a bielle (18) et manivelle (19). 

6. Ugne de reconnaissance et de traitement pour pro- 
duits d'Sdition ou imprimes, selon la revendication 4 
ou 5, caracterisee en ce que le receptacle associe 
a un convoyeur inclinable (6) est un transporter 
(21) oriente perpendiculairement a la ligne de con- 
voyeurs (1 a 7) et servant a l'6vacuation des pro- 
duits, notamment des invendus a detruire. 

7. Ugne de reconnaissance et de traitement pour pro- 
duits d'6dition ou imprimis, selon I'une quelconque 
des revendications 4 a 6, caracterisee en ce que le 
receptacle associe a un convoyeur inclinable (5) est 
un bac (22) recevant les produits non identifies. 



1 0. Ugne de reconnaissance et de traitement pour pro- 
duits d'6dition ou imprimes, selon I'ensemble des 
revendications 8 et 9, caracterisee en ce qu'elle est 
associ6e a une ligne paraiieie (24) de tri manuel 
pour des produits groupes en paquets, le transpor- 
ter (21) d'evacuation et le pistolet de lecture (23) 
etant communs aux deux lignes. 
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8. Ugne de reconnaissance et de traitement pour pro- 
duits d'6dition ou imprim6s selon ia revendication 7, 
caracterisee en ce que le bac (22) recevant les pro- 
duits non identifies se situe a un poste de lecture 
optique manuelle au moyen d'un pistolet de lecture 
(23). 45 

9. Ugne de reconnaissance et de traitement pour pro- 
duits d'6dition ou imprimes, selon rensemble des 
revendications 2, 6 et 7, caract6ris6e en ce que 
ravant-dernier convoyeur (6) et Tantepenuttieme (5) 
sont inclinables. ravant-dernier convoyeur (6) etant 
associe au transporter (21) d'6vacuation des pro- 
duits, notamment des invendus a detruire et I'ante- 
p6nulti6me (5) etant associe au bac (22) recevant 
les produits non identifies, tandis que le dernier con- 
voyeur (7) deiivre les produits identifies a trier sur 
une table de reception (20). 



Claims 

1. Recognition and processing line for published or 
printed products, comprising, from upstream to 
downstream: 

. a station (8) for receiving and loading products 
(9) to be identified and processed, 
at least one conveyer (1 to 7), 

- on the path of the conveyer, an optical reading 
device (12). 

- means (5, 6, 7, 17, 18, 19) for the selective ori- 
entation of these products (9) towards at least 
two distinct discharge routes (20. 21 . 22). and 

- a control unit (1 6) which compares the data sup- 
plied by the optical reading device (12) with 
stored data, in order to identify and account for 
the products (9), and to control the means (5. 6, 
7, 1 7, 1 8. 1 9) of orientation of these products in 
accordance with their identification and the des- 
tination allocated to them, 

characterised in that a set of conveyers (1 to 
7) is provided, disposed one after the other, having 
different and increasing speeds, the slowest con- 
veyer (1) being upstream and the fastest conveyer 
(7) being downstream, and in that the optical reading 
device (12). positioned above the set of conveyers 
(1 to 7), is a device (12) for the optical reading of the 
bar codes carried by the products (9) deposited and 
moving forward on these conveyers (1 to 7). 

2. Recognition and processing line for published or 
printed products, according to Claim 1, character- 
ised in that three distinct discharge routes (20, 21 , 
22) are provided, receiving respectively, in the case 
of the processing of unsold returns, the products (9) 
to be sorted, the products to be destroyed and the 
products whose bar code is illegible or unrecog- 
nised. 

3. Recognition and processing line for published or 
printed products, according to Claim 1 or 2. charac- 
terised in that the device (12) for the optical reading 
of the bar codes carried by the products (9) is dis- 
posed above an intermediate conveyer (4) and is 
associated with a photoelectric sensor (14). dis- 
posed upstream and suitable for detecting the arrival 
of the front or rear edge of a product (9). 
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4. Recognition and processing line for published or 
printed products, according to any one of Claims 1 
to 3, characterised in that the means of orientation 
of the products (9) towards at least two distinct dis- 
charge routes comprise at least one conveyer (5, 6) 
pivotally mounted and able to incline, under the con- 
trol of the aforesaid control means (16). in order to 
deliver a product onto a receptacle (21 , 22) situated 
at a lower level. 

5. Recognition and processing line for published or 
printed products, according to Claim 4, character- 
ised in that each inclinable conveyer (5. 6) is 
mounted so as to pivot by its upstream end, its down- 
stream end being able to be lowered by means of 
an inclination control consisting of a motor (1 7) asso- 
ciated with a gearbox, and a device with a connect- 
ing rod (18) and crank (1 9). 

6. Recognition and processing line for published or 
printed products, according to Claim 4 or 5, charac- 
terised in that the receptacle associated with an 
inclinable conveyer (6) is a transporter (21) oriented 
perpendicularly to the line of conveyers (1 to 7) and 
serving for the discharge of the products, notably of 
the unsold returns to be destroyed. 



Recognition and processing line for published or 
printed products, according to any one of Claims 4 
to 6, characterised in that the receptacle associated 30 
with an inclinable conveyer (5) is a container (22) 
receiving the unidentified products. 
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8. Recognition and processing line for published or 
printed products according to Claim 7. characterised 
in that the container (22) receiving the unidentified 
products is situated at a station for manual optical 
reading by means of a reading gun (23). 

9. Recognition and processing line for published or 
printed products, according to Claims 2. 6 and 7 
together, characterised in that the penultimate con- 
veyer (6) and the antepenultimate one (5) are inclin- 
able, the penultimate conveyer (6) being associated 
with the transporter (21) for discharging the prod- 
ucts, notably the unsold returns to be destroyed, and 
the antepenultimate one (5) being associated with 
the container (22) receiving the unidentified prod- 
ucts, whilst the last conveyer (7) delivers the identi- 
fied products to be sorted on a receiving table (20). 

10. Recognition and processing line for published or 
printed products, according to Claims 8 and 9 
together, characterised in that it is associated with a 
parallel manual sorting line (24) for products 
grouped in packets, the discharge transporter (21) 
and the reading gun (23) being common to both 
lines. 



PatentansprOche 

1 . Erkennungs- und Bearbeitungslinie fOr Druckwerke 
Oder Drucksachen, die vom Anfang rum Ende gese- 
hen enthalt: 

- eine Station (8) fur den Empfang und die 
Beschickung der zu identrfizierenden und zu 
bearbeitenden Produkte (9), 

wenigstens eine Fordereinrichtung (1 - 7), 

- auf dem Forderweg eine optische Lesevorrich- 
tung (12), 

- Mittel (5, 6. 7, 1 7, 1 8, 1 9) fur die selektive Aus- 
richtung der Produkte in Richtung auf Wenig- 
stens Zwei verschiedene Ausgange (20, 21, 
22), und 

- eine Kbntrolleinheit (16), die die durch die opti- 
sche Lesevorrichtung (12) gegebenen Informa- 
tionen mrt gespeicherten Informationen 
vergleicht. urn die Produkte (9) zu erkennen und 

25 zu erfassen und urn die Ausrichtungsmittel (5, 

6, 7, 17, 18, 19) der betreffenden Produkte als 
Ergebnis ihrer Erkennung und der daraus resul- 
tierenden Bestimmung zu steuern, 

dadurch gekennzeichnet, daB eine Baugruppe 
von aufeinanderfolgend angeordneten Forderein- 
richtungen (1 - 7) vorgesehen ist, die unterschiedli- 
che unci ansteigende Geschwindigkeiten 
aufweisen, wobei die langsamste Fordereinrichtung 
35 (1) in FOrderrichtung gesehen am Anfang und die 
schneliste Fordereinrichtung (7) in FOrderrichtung 
gesehen am Ende angeordnet ist und daB die opti- 
sche Lesevorrichtung (12), die oberhalb der Bau- 
gruppe der Fordereinrichtungen (1 - 7) angeordnet 
40 ist eine optische Leseeinrichtung (12) von Strich- 
codes ist, welche an den Produkten (9) angeordnet 
sind. die auf den Fordereinrichtungen (1 - 7) abge- 
legt und vorwartsbewegt werden. 

45 2. Erkennungs- und Bearbeitungsiinie fur Druckwerke 
oder Drucksachen nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB drei verschiedene Ausgange 
(20. 21 . 22) vorgesehen sind. die im Falle der Bear- 
bertung von sogenannten Remitenden die zu sortie- 
so renden Produkte (9). die zu vernichtenden Produkte 
und die Produkte. deren Strichcode unleserlich Oder 
nicht erkennbar ist. erhatten; 
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3. Erkennungs- und Bearbeitungslinie fur Druckwerke 
Oder Drucksachen nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet, daB die optische Lese- 
vorrichtung (12) der auf den Produkten (9) ange- 
brachten Strichcode oberhalb einer 
Zwischenfordereinrichtung (4) angeordnet ist und 
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mit einem fotoelektrischen Abtaster (14) ausgestat- 
tel ist, der in FGrderrichtung gesehen stromabwarts 
angeordnet und in der Lage ist die Ankunft der Vor- 
der- Oder Hinterseite eines Produktes (9) zu erken- 
nen. 

4. Erkennungs- und Bearbeitungslinie f Or Druckwerke 
Oder Drucksachen nach einem der Anspruche 1 - 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mittei for die 
Ausrichtung der Produkte (9) in Richtung auf wenig- 
stens zwei unterschiedliche Ausgange wenigstens 
eine drehbar angeordnete Transporteinrichtung (5. 
6) beinhattet. die in der Lage ist sich infolge der 
Steuerung von vorher erwahnten Kbrrtrotlmitteln zu 
neigen, urn ein Produkt einem auf niedrigerem 
Niveau angeordneten AuffangbehaJter (21. 22) 
zuzuleiten. 

5. Erkennungs- und Bearbeitungslinie fur Druckwerke 
oder Drucksachen nach Anspruch 4. dadurch 
gekennzeichnet, daB jede neigbare Transportvor- 
richtung (5. 6) drehbar urn sein in Transportrichtung 
gesehen vorderes Ende morrtiert ist, wobei das in 
Transportrichtung gesehene hintere Ende mittels 
einer Neigeeinrichtung abgesenkt werden kann, die 
aus einem Motor (17) mit angeflanschtem Getriebe 
und aus einer Schubstangenkurbetvorrichtung (18, 
19) besteht. 

6. Erkennungs- und Bearbeitungslinie fur Druckwerke 
oder Drucksachen nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die eine neigbare 
Transportvorrichtung (6) ein rechtwinkWig zur For- 
dereinrichtungslinie (1 - 7) angeordnetes Transport- 
band ist und dazu dierrt, die Produkte, insbesondere 
die zu vernichtenden Remitenden abzutransportie- 
ren. 

7. Erkennungs- und Bearbeitungslinie for Druckwerke 
oder Drucksachen nach einem der Anspruche 4-6. 
dadurch gekennzeichnet, daB der einer neigbaren 
Transportvorrichtung (5) zugeordnete Auffangbe- 
halter eine Wanne (22) zur Auf nahme der nicht iden- 
tifizierten Produkte ist 

8. Erkennungs- und Bearbeitungslinie fOr Druckwerke 
oder Drucksachen nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wanne (22) zur Auf- 
nahme der nicht identifizierten Produkte sich an 
einer manuellen optischen Lesestation mit Hitfe 
einer Lesepistole (23) befindet. 

9. Erkennungs- und Bearbeitungslinie fOr Druckwerke 
Oder Drucksachen gemaB der Gesamtheit der 
AnsprOche 2. 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die vorletzte (6) und vorvorletzte (5) Transport- 
vorrichtung neigbar sind, wobei die vorletzte Trans- 
porteinrichtung (6) einem Transportband (21) zur 
Ableitung der Produkte. insbesondere der zu ver- 



nichtenden Remitenden,- zugeordnet ist und die vor- 
vorletzte Transportvorrichtung (5) einer Wanne (22) 
zugeordnet ist die die nicht identifizierten Produkte 
aufnimmt. wohingegen die letzte Transportvorrich- 
tung (7) die identifizierten Produkte zum Sortieren 
auf einen Empfangstisch (20) liefert. 

10. Erkennungs- und Bearbeitungslinie fur Druckwerke 
oder Drucksachen nach der Gesamtheit der AnsprO- 
che 8 und 9. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Unie einer parallelen Unie (24) zum manuellen Sor- 
tieren von in Paketen zusammengefaBten Produk- 
ten angeordnet ist, wobei das zum Abtransport 
vorgesehene Transportband (21) und die Lesepi- 
stole (23) fOr beide Unien die gleiche ist 
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